ПРИЛОЖЕНИЕ №15 к ООП ООО МБОУ ОШ №10

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА
ПРЕДМЕТНАЯ ОБЛАСТЬ
Технология
УЧЕБНЫЙ ПРЕДМЕТ
Технический труд
7 класс
Пояснительная записка

Рабочая программа реализует Федеральный компонент государственного образовательного стандарта основного общего образования по предмету (базовый уровень), утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 05.03.2004г. №1089.

По базисному учебному плану на технологию отведено 68 часов.  (2 часа в неделю).  Кроме этого программа откорректирована в зависимости от материально-технической базы школьных мастерских.

Учебно-методический комплекс: Рабочая программа составлена на основе авторской программы «Технология: программы начального и основного общего образования», издательский центр "Вентана-Граф", 2008 год. Авторы: Хохлова М.В., Самородский П.С., Синица Н.В., Симоненко В.Д.

Учебники: .П.С.Самородский и др. «Технология. Технический труд 7 класс»-М.:Вентана-Граф, 2008 г

Количество учебных часов на которое рассчитана рабочая программа- 68.

Основная цель: развитие технического и художественного мышления учащихся, творческих способностей личности, формирование экологического мировоззрения и навыков делового общения.

Задачи:

Образовательная: формировать умения создания разнообразных моделей и деталей;

Воспитательная: формировать чувство вкуса и эстетического восприятия;

Развивающая: развитие потребности в самостоятельной реализации проектной деятельности.

Межпредметные связи. Предмет тесно связан с физикой, математикой (геометрией), биологией. В 7 классах предусмотрена практика на учебно-опытном участке.

1. Планируемые результаты
Обучающиеся должны:

1.Знать:  

- основные виды механизмов по выполняемым ими функциям, а также по используемым в них рабочим телам; 

- виды пиломатериалов; 

- общее устройство и принцип работы деревообрабатывающих и металлообрабатывающих станков токарной группы;

- возможности    использовать микрокалькуляторы в процессе работы;

- основные виды инструментов для резьбы по дереву;

- основные элементы геометрии простейших режущих инструментов.

2. Уметь:

- осуществлять их контроль;

- общее устройство и принцип работы дерево- и металлообрабатывающих станков токарной группы;  

- украшать изделия выжиганием, резьбой по дереву, чеканкой; 

- полировать, покрывать морилкой, лаками, окрашивать поверхности водными и масляными красками; - использовать микрокалькуляторы и ЭВМ в процессе работы для выполнения необходимых расчетов и получения необходимой информации о технологии обработки деталей и сборки изделий; 

- выполнять простейшие операции резьбы (по окрашенной поверхности, геометрической, контурной);

- читать чертежи и технологические карты, выявлять технические требования, предъявляемые к детали; 

- выявлять требования к основным параметрам качества деталей; 

- осуществлять наладку простейших ручных инструментов (шерхебеля, рубанка, ножовки по металлу) и токарного станка по дереву на заданную форму и размеры, обеспечивать требуемую точность взаимного расположения поверхностей; 

- выполнять основные учебно- производственные операции и изготавливать детали на сверлильном и токарных по дереву и металлу станках; - соединять детали из разных материалов (склеиванием, на гвоздях, шурупах, винтах (болтах), пайкой и т. д.); 

- производить простейшую наладку инструмента и станков (сверлильного, токарного по дереву), выполнять основные ручные и станочные операции, изготавливать детали по чертежам и технологическим картам; 

- осуществлять контроль качества изготавливаемых деталей и изделий; 

- шлифовать и полировать плоские металлические поверхности.

2. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО ПРЕДМЕТА
1.Вводное занятие (1 ч.) Цели обучения и его содержание. Образцы изделий, изготавливаемые учащимися. Организация рабочего места и труда. Правила внутреннего распорядка для обучаемых. Безопасность и гигиена труда в учебной мастерской. Понятие о технологическом процессе и технологической карте.

2. Элементы машиноведения. Технология обработки древесины (22 ч.) Понятие о телах вращения, виды поверхностей деталей типа тел вращения. Изображение тел вращения на чертежах, выбор видов на чертеже, их число. Нанесение размеров с учетом базовых поверхностей. Процесс резания при механической обработке древесины Виды резцов (стамесок) для чернового и чистового точения древесины, Выбор инструментов с учетом свойств древесины. Элементы режущей части, способы их контроля. Способы контроля формы и размеров изделия с помощью шаблонов, предельных калибров и универсальных измерительных инструментов. Организация труда и правила безопасности труда при работе на токарном станке по дереву. Рабочее место. Рациональное размещение инструмента, правила бережного обращения с инструментом, приспособлениями и токарным станком. Изготовление изделий из древесины. Выбор видов на чертежах призматических деталей. Нанесение размеров на чертеже. Понятие о номинальном, предельном и действительном размерах, о предельных отклонениях и допуске на размер. Пиломатериалы и их получение. Экономный раскрой древесины, безотходная технология раскроя. Применение пиломатериалов. Конструктивные элементы деталей (шипы, проушины, гнезда и др.) и их назначение. Анализ геометрической формы деталей. Конструктивные элементы деталей различных машин. Выбор формы, материала и размеров заготовки с учетом пороков древесины. Технологическое планирование работы. Составление технологической карты. Условия и приемы наладки ручных инструментов (шерхебеля, рубанка, лучковой и других пил) и приспособлений для обработки древесины. Заточка и заправка режущих частей деревообрабатывающих инструментов на оселках. Лабораторно - практическая работа. Определение видов пиломатериалов. Технология изготовления деталей, включающих шиповые соединения. Понятие о шиповых соединениях. Виды шиповых соединений и особенности технологии их изготовления. Разметка шипов и проушин. Долота и столярные стамески, их конструкция и назначение. Приспособления для разметки и получения шипов и проушин. Последовательность и приемы разметки, запиливания шипов и проушин. Соединение деталей с помощью шкантов и нагелей. Приемы склеивания деталей с помощью зажимных приспособлений (струбцин, винтового пресса). Организация труда и правила безопасности труда при запиливании шипов, проушин и долблении древесины. Отделка поверхностей детали. Практические работы Составление эскиза, чтение чертежа, чтение технологической карты обрабатываемой детали. Выбор заготовки и планирование работы под руководством учителя. Подготовка заготовки для обработки на токарном станке. Разметка заготовки квадратного сечения. Управление токарным станком по дереву. Установка и закрепление заготовок, черновое и чистовое точение, отделка шлифовальной шкуркой, отрезание. Контроль качества изготавливаемых деталей. Чтение чертежей. Выявление технических требований, предъявляемых к детали. Определение условий получения заданной формы обрабатываемой поверхности (на примере плоскости). Контроль правильности заточки режущих кромок «железок» для шерхебеля и рубанка, их заправка, установка и закрепление в инструменте. Проверка правильности наладки. Изготовление изделий с самостоятельной наладкой инструмента и приспособлений. Чтение чертежей изготавливаемых деталей, сборочного чертежа изделий с шиповыми соединениями. Выбор заготовок. Планирование работы. Наладка ручных инструментов (шерхебеля, рубанка, лучковой пилы) и приспособлений (стусла и др.) для обработки древесины. Запиливание шипов и проушин. Долбление древесины. Сборка деталей на шипах и клее. Художественное оформление изделий (покрытие лаком, выжигание, резьба по дереву и др). Контроль качества.

3. Технология обработки металлов (18 ч.). Основные свойства металлов. Металлы и их роль в развитии цивилизации. Краткая история слесарного искусства и художественной обработки металлов. Черные металлы — стали и чугуны, содержание в них углерода. Конструкционные стали. Сортовой прокат. Виды фасонных профилей и их применение в современных конструкциях. Цветные металлы (медь, алюминий, цинк) и их сплавы (дюралюминий, латунь, бронза).Основные свойства металлов (прочность на разрыв, твердость, хрупкость, пластичность, упругость, жидкотекучесть, свариваемость, возможность соединений пайкой). Целесообразность обработки металла тем или иным способом (резанием, давлением, литьем, электротехническим травлением). Понятие об обработке металлов резанием. Понятие о процессе и основных условиях обработки металлов резанием. Особенности резания металлов. Методы, способы и условия получения различных форм поверхностей движением материальной точки, линии и поверхности. Понятие о шероховатости, классах шероховатости, их условном обозначении на чертежах, способах контроля (По образцам и эталонам) и основных условиях и способах достижения допустимой шероховатости поверхности при обработке резанем. Эскиз детали. Разметка заготовки. Порядок составления эскиза детали. Чтение чертежей изготавливаемых деталей. Разметка деталей по чертежу с помощью линейки, угольника, чертилки, кернера, циркуля и по шаблону. Экономное расходование материала при разметке. Правила безопасной работы при разметке. Рубка и резание металла ножовкой. Назначение и устройство зубила. Приемы рубки на плите и в тисках. Правила безопасности при рубке металла. Назначение и устройство слесарной ножовки. Виды ножовочных полотен, условия их выбора и установки в слесарной ножовке. Правила безопасности при резании металла ножовкой. Опиливание металла. Распиливание отверстий. Основные части напильника и ножовки. Виды напильников по форме и насечке и их назначение. Выбор напильников в зависимости от технических требований, предъявляемых к обрабатываемым поверхностям детали. Условия получения заданной формы, шероховатости и размеров обрабатываемой поверхности детали и их взаимного расположения при опиливании. Приемы опиливания плоскостей. Обработка плоскостей, расположенных под углом 90о . Приемы обработки криволинейных поверхностей. Распиливание отверстий (пройм) различной формы. Особенности выполнения этой операции. Разметка пройм. Выбор формы и размеров напильников для распиливания. Инструмент и способы контроля точности формы и размеров обрабатываемых поверхностей и их взаимного расположения на детали. Устройство штангенциркуля. Нониус. Отсчет по нониусу. Приемыизмерений штангенциркулем. Сборка и отделка изделия. Сборочный чертеж изделия. Виды соединения деталей (разъемные, неразъемные). Понятие о взаимозаменяемости деталей, ее значение в производстве и эксплуатации изделий. Соединение деталей изделия на болтах и винтах. Соединение заклепками. Последовательность действий по сборке изделия. Подготовка изделия к окраске масляными красками или эмалями. Практические работы Составление эскиза детали. Чтение чертежей изготавливаемых деталей. Определение видов металлов и их сплавов по внешним признакам, Выбор заготовки, определение по чертежу ее формы, материала и размеров. Расчет и распределение припуска на обработку. Экономный раскрой материала. Планирование работы. Чтение (составление) технологических карт. Разметка деталей по чертежу с помощью линейки, угольника, чертилки,  кернера, циркуля,  по шаблону. Рубка, резание, опиливание металла.

4. Декоративно – прикладное творчество (6 ч.). Народные промыслы России. Виды художественной обработки древесины. Резьба по дереву. Приёмы выполнения резьбы. Правила безопасности при выполнении резьбы. Выполнение резьбы по дереву.

5. Черчение и графика (4 ч.). Сборочный чертеж изделия. Чтение чертежей изготавливаемых деталей.

6. Технология ведения дома (6 ч.). Ремонт бытовых электронагревателей.  Установка и ремонт мебельной фурнитуры. Закрепление настенных предметов. Установка форточек, оконных и дверных петель. Ремонтно-строительные работы в жилых помещениях. Инструменты, необходимые для ремонта. Технология закрепления настенных предметов. Технология навешивания форточек, оконных створок и дверей. Правила безопасной работы Устройство и установка дверных замков. Виды дверных замков и их устройство. Инструменты для установки дверных замков. Технология установки дверных замков. Правила безопасной работы.

7. Творческий проект (13 ч.). Основные требования к проектированию. Элементы конструирования. Выбор тем проектов на основе потребностей и спроса на рынке товаров и услуг. Методы поиска информации об изделии и материалах. Последовательность проектирования. Разработка творческого проекта. Выбор и оформление творческого проекта. Виды проектной документации. Выбор вида изделия. Разработка конструкции и определение деталей. Подготовка чертежа или технического рисунка. Составление технологической карты. Изготовление деталей и контроль качества. Сборка и отделка изделия. Оформление проектных материалов.

3.Тематическое  планирование

	№ 
	Подразделы и темы
	Кол-во часов
	Дата 

	1
	Вводное занятие. ТБ и охрана труда на занятиях в мастерской.
	1
	

	
	 Технология создания изделий из древесины. Элементы машиноведения. 
	23
	

	2
	Физико-механические свойства древесины.
	1
	

	3-4
	Конструкторская документация.
	2
	

	 5-6
	Технологическая документация. 
	2
	

	7-8 
	Заточка дереворежущих инструментов. 
	2
	

	 9-10
	 Настройка рубанков, фуганков и шерхебелей.
	2
	

	11-12
	 Отклонения  и допуски на размеры деталей.
	2
	

	13-14 
	 Шиповые столярные соединения.
	2
	

	15-16
	 Разметка и изготовление шипов и проушин. 
	2
	

	17-18
	Соединение деталей шкантами и шурупами в нагель.
	2
	

	19-20
	Точение конических и фасонных деталей.
	2
	

	21-22
	Точение декоративных изделий из древесины. 
	2
	

	23-24
	Профессии и специальности рабочих, занятых в деревообрабатывающей промышленности. 
	2
	

	
	Создание декоративных изделий из древесины. 
	6
	

	25-26 
	Мозаика на изделиях из древесины. 
	2
	

	27-28
	Технология изготовления мозаичных наборов. 
	2
	

	29-30
	 Выполнение рисунка, наклеивание и отделка мозаичного набора. 
	2
	

	
	Технология создания изделий  из металлов. Элементы машиноведения. 
	18
	

	 31-32
	Классификация сталей. Термическая обработка сталей. 
	2
	

	33-34
	Чертежи деталей, изготовленных на токарном и фрезерном станках. 
	2
	

	35-36
	Назначение и устройство токарно-винторезного станка ТВ-6. 
	2
	

	37-38
	Виды и назначение токарных резцов. 
	2
	

	39-40
	Управление токарно-винторезным станком. 
	2
	

	41-42
	Приемы работы на токарно-винторезном станке. 
	2
	

	43-44
	Технологическая документации для изготовления изделий на станках. 
	2
	

	45-46
	Устройство настольного горизонтально-фрезерного станка. 
	2
	

	47-48
	Нарезание резьбы. 
	2
	

	
	Создание декоративно-прикладных изделий. 
	12
	

	49-50
	Тиснение по фольге.
	2
	

	51-52
	Декоративные изделия из проволоки (ажурная скульптура из металла).
	2
	

	53-54
	Мозаика с металлическим контуром.
	2
	

	55-56
	Басма.
	2
	

	57-58
	Пропильный металл.
	2
	

	59-60
	          Чеканка на резиновой подкладке.
	2
	

	
	           Технологии ведения дома. 
	6
	

	61-62
	       Основы технологии оклейки помещений обоями. 
	2
	

	63-64
	Основы технологии малярных работ. 
	2
	

	65-66
	Основы технологии плиточных работ.
	2
	

	
	Творческие проекты
	2
	

	67
	Основные требования к проектированию изделий. Принципы стандартизации изделий. 
	1
	

	68
	Экономические расчеты при выполнении проекта. Затраты на оплату труда. 
	1
	


